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La presente invention se rapporle d'une maniere 
generate au bouchage des recipients ou analogues, 
et concerne plus particulierement les organes de 
bouchage rigides, tels que les bouchons \ isses en 
matiere moulee ou les capsules metalliques serties. 

En association avec des organes de bouchage du 
type concerne, il est le plus souvent prevu un joint 
en matiere souple destine d'une part a ameliorer 
l'etancheite de la fermeture et d'autre part a eviter 
le contact du liquide contenu dans le recipient avec 
la matiere constituant le bouchon ou la capsule. 
Ces joints ont ete realises en produits divers, tels 
que liege naturel, agglomere de liege nature ou 
enrobe, carton-feutre, bois blanc, etc.; actuellement. 
ces joints sont le plus souvent realises en matiere 
plastique souple, par exemple du type poiyamide, 
dont la facilite de mise en ceuvre et surtout l'inal- 
terabilite sont particulierement avantageuses dans 
cette application; ces matieres ont toutefois Tin- 
convenient d'etre trop peu compressibles pour 
qu'une bonne etancheite de fermeture soit garantie 
par simple compression du joint; les joints rea- 
lises en matiere plastique souple sont done habituel- 
lement pourvus de structures tels que bourrelets 
ou levres peripheriques dont la forme, en general 
complexe, est etudiee pour pallier le manque de 
compressibilite du materiau. Si les joints ainsi 
congus peuvent garantir une bonne etancheite de 
fermeture, ils presentent par contre Pinconvenient 
de mal se preter a la distribution automatique, car 
devant pour la plupart etre mis en place dans une 
orientation determinee et surtout car particuliere- 
ment sujets a accrochage mutuel. 

L'invention vise a realiser un joint en matiere 
plastique souple, qui, par sa forme particuliere, 
garantisse une etancheite de fermeture parfaite tout 
en etant facilement dislribuable par voie automa- 
tique. 

A cet effet, et selon une premiere caracterislique 


de Tinvention, le joint est constitue par un disque 
d'epaisseur sensiblement constante comportant au 
moins au voisinage de son rebord une serie de 
depressions annulaires disposees concentriquement 
et en alternance sur ses deux faces. 

Le joint conforme a l'invention a done pour pre- 
mier avantage de presenter deux faces paralleles 
sensiblement identiques de sorte que d'une part 
les joints semblables peuvent glisser facilement les 
uns sur les autres, puisque leurs faces en contact 
ne comportent aucune saillie susceptibles de per- 
mettre leur accrochage mutuel, et que d'autre part 
le joint peut etre mis en place dans une orientation 
indifferente. Un autre avantage essentiel du joint 
de l'invention, lie a I'alternance des depressions 
sur ses deux faces, tient au fait qu'id est capable 
de deformation axiale et/ou radiale de sorte qu'il 
peut epouser parfaitement la forme du col du reci- 
pient et celle du bouchon ou de la capsule, et par 
consequent assurer une excellente etancheite mal- 
gre son defaut relatif de compressibilite. Pour ces 
raisons, le joint conforme a l'invention se prete 
particulierement bien a la distribution automatique. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'inven- 
tion apparaitront plus olairement a la lecture de la 
description qui suit d'un exemple de realisation 
non Iimitatif illustre sur le dessin annexe. 

Sur ce dessin : 

La figure 1 est une vue en plan d'un joint en ma- 
tiere plastique souple conforme a l'invention; 

La figure 2 est une coupe diametrale a plus grande 
echelle du joint de la figure 1; et, 

Les figures 3A et 3B illustrent l'utilisation du 
joint des figures 1 et 2, en position respectivement 
droite et inversee. 

Le joint rep resen te sur 'les figures 1 et 2, et 
designe dans son ensemble par 10, est constitue par 
un disque cn matiere plastique souple par exemple 
du type poiyamide, de forme generale circulaire 
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ct depaisseur sensiblement constante les faces 11 
et 12 du joint — dites — pour commodite « supe- 
rieure » et « inferieure » respectivement — sont 
done sensiblement paralleles et. lorsque le joint 
n'est soumis a aucune contrainte. sont sensiblement 
planes. La face superieure 11 du joint comporte deux 
depressions annulaires radiaiement espacees desi- 
gnees par 13 et 13' respectivement, et sa face 
inferieure 12 trois depressions annulaires radiaie- 
ment espacees designees par 14, 14' et 14" respec- 
tivement. lesdites depressions etant sensiblement 
concentriques et formee en alternance sur les deux 
faces du joint 10. La face superieure 11 du joint 
comporte en outre une depression centrale 15. 

Dans 1'exemple de realisation decrit et iliustre 
les depressions annulaires 13. 13'. 14, 14'. 14" out 
toutes la meme section droite. sensiblement rectan- 
gulaire et legercment evasee; les dimensions — lar- 
geur radiale et profondeur — de cette section, 
ainsi que Pespacement radial des depressions sont 
choisis de maniere que Pepaisseur de matiere entre 
les flancs des depressions annulaires adjacentes 
d une part, et entre le fond de chaque depression et 
la face opposee du joint cPautre part, soit sensi- 
blement constante et faible devant Pepaisseur du 
joint: d une maniere avantageuse. mais non neces- 
sairement. le diametre et la profondeur de la depres- 
sion centrale 15 de la face superieure 11 du joint 
sont choisis de maniere que la meme epaisscur de 
matiere separe la depression centrale 15 de la 
depression annulaire adjacente 14. et le fond de la- 
dite depression centrale 15 de la face inferieure 
12 du joint. 

On remarquera que la combinaison de ces dis- 
positions fait que Pespaeement radial a de deux 
depressions adjacentes d'une meme face du joint 10 
est nettement superieur a la plus grande largeur 
radiale b de la depression qu'elles encadrent: en 
consequence. Pemboitement de deux joints identi- 
ques est impossible, meme si ces joints sont accoles 
face a face, dans la meme orientation et strictement 
alignes. 

On remarquera en outre que ces dispositions 
ont pour effet que la plus grande partie du joint 
10 se presente sous la forme d'un voile mince 
pourvu d'ondulations concentriques; une telle struc- 
ture notamment lorsqiPelie est formee d'un mate- 
riau souple, est eminemment deformable, surtout 
en sens axial mais egalement en sens radial; de la 
sorte. la partie peripherique du joint, lorsqiPappli- 
quee sur le col du recipient par le bouchon, la cap- 
sule ou autre organe de fermeture associe, epouse 
pa rfai lenient la forme dud it col en absorbant 
d eu'iiluelles inegalites de sa surface; le joint con- 
forme a Pinvention pent done assurer la ferme- 
ture etanche du recipient. 

Afin dameliorer letancheite de la fermeture. 
ladite partie peripherique du joint 10 comporte 
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avantageusement un bourrelet exterieur 16 de sec- 
tion au moins carreer ce bourrelet 16 peut etre 
facilement obtenu en disposant la depression annu- 
laire la plus exterieure 14 sensiblement en retrait 
du rebord du joint. L'interet du bourrelet d'etan- 
cheite 16 apparaitra clairement au cours de la des- 
cription de {utilisation du joint 10 faite ci-apres 
avec reference aux figures 3A et 3B. 

Dans ces deux figures, on a represente le joint 
10 associe a une capsule metallique sertie 20 fer- 
mant le col 30 d'une bouteille, d'un flacon ou 
autre recipient analogue (non represente) par exem- 
ple en verre ou en matiere synthetique. Les fi- 
gures 3A et 3B sont identiqucs. a ceci pres que 
dans la figure 3A le joint 10 est represente en 
position « droite » tandis que dans la figure 3B. 
ce meme joint est represente en position « inver- 
see»; sur les deux figures il apparait clairement 
que le bourrelet d'etancheite 16 du joint 10 epouse 
parfaitement et sur une large surface la forme du 
fond de la capsule 20 et du sommet du col 30 du 
recipient entre lesquels il est ecrase; on obtient 
ainsi une fermeture parfaitement etanche du reci- 
pient, malgre ia faible compressibilite de la ma- 
tiere plastique souple constituant le joint 10, et en 
depit d eventuelles irregularites de la forme du 
goulot 30 du recipient. 

II est bien evident que de nombreuses modifica- 
tions de details pourraienl etre apportees a Pexem- 
ple de realisation decrit et iliustre sans sortir 
pour autant du cadre de Pinvention. Ainsi. la de- 
pression centrale 15 de la face superieure 11 du 
joint pourrait etre omise; la serie de depressions 
annulaires aiternees pourraient n'interesser que la 
zone du joint immediatement interieure a son bour- 
relet peripherique 16; les proportions, voire meme 
la forme, de la section droite de la depression an- 
nulaire pourraient etre modifiers, a condition que 
soit preservee Pimpossibilite d'emboiter, meme par- 
tieHement. deux joints accoles. En outre, il est 
evident que la description qui a ete faite ne prejuge * 
aucunement du mode de fabrication du joint, non 
plus que de la nature de la matiere plastique dont 
il est constitue. 

Bien entendu, Pinvention n'est nullement limitee 
au mode de realisation decrit et iliustre, qui n'a ete 
donne qu'a litre d'exemple. 

RESUME 

L'invention concerne un joint en matiere plastique 
souple destine a etre associe a un organe de bou- 
chage rigide. tel qu'un bouchon en matiere synthe- 
tique ou une capsule metallique. pour assurer la 
fermeture etanche du col d'un recipient ou analogue, 
ce joint etant remarquable notamment par les ca- 
racteristiques suivantes. considerees separement ou 
en combinaison : 

a. II est const itue par un disque d 'epaisseur sen- 


siblement constante comportant an moins au voi- 
sinage de son rebord une serie de depressions annu- 
laires disposees concentriquement et en allernance 
sur ses deux faces; 

b. L'epaisseur de matiere entre les flancs de deux 
depressions adjacentes et entre le fond d'une de- 
pression et la face opposee du joint est sensible- 
ment constante. et de preference faible devant 
Tepaisseur du disque p recite; 

c. La section droite des depressions annulaires 
precitees est sensiblement rectangulaire et de prefe- 
rence legerement evasee; 
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d. La largcur radiale des depressions annulaires 
precitees est superieure a leur profondeur; 

e. Entre le rebord du joint et la plus exterieure 
des depressions annulaires precitees est menage un 
bourrelet d'etancheite dont la largeur radiale est 
de preference au moins egale a l'epaisseur du dis- 
que precite. 
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